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Ref. Dibujo Descripcion Corte Uds. Descuento
gggg Marco horizontal 2 L
5957 Marco vertical 2 H
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. Junquillo horizontal 2 L-66
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SECCION FIJO-HOJA OCULTA
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Ref. Dibujo Descripcion Corte Uds. Descuento
gggg Marco horizontal 2 L
N\
5957 Marco vertical 2 H
5958
Hoja horizontal 2 L-50
5951 AN
Hoja vertical 2 H-50
Junquillo horizontal 2 L-108,4
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SECCION VENTANA 1 HOJA-HOJA OCULTA

70

66

70

25

524

66

524




RPT -CANALIB-HO

SECCION VENTANA 2 HOJAS-HOJA OCULTA
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RPT -CANALIB-HO

SECCION VENTANA 1 HOJA CON FIJO-HOJA OCULTA
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RPT -CANALIB-HO

SECCION VENTANA 2 HOJAS CON FIJO-HOJA OCULTA
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado escuadras Marco 5950
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Mecanizado escuadras Marco 5956
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado escuadras Marco 5957
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado escuadras Marco 5958
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RPT -CANAL1IS -HO

Salidas de agua Marco 5350

100

En el caso de ventanas de 2 hojas se
realizaran 4 salidas de aguas, evitando
gue ninguna de ellas coincida en el
centro de la ventana.

a En ventanas de 1 hoja, 2 salidas de agua uno
g 30 en cada extremo si la anchura de la ventana
=——= esmenorque 1000 mm.
—/
En el caso de que la anchura sea mayor de
< 1000 mm habra que realizar una salidad de
aguas suplementaria cada 500 mm.
100 = = = 100

Colocar deflectores T0O40
en todas las salidas de agua.
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RPT -CANAL1IS -HO

Salidas de agua Marco 5395€

40,2

30

En ventanas de 1 hoja, 2 salidas de agua uno
en cada extremo si la anchura de la ventana

=——= esmenorque 1000 mm.

En el caso de que la anchura sea mayor de
1000 mm habra que realizar una salidad de
aguas suplementaria cada 500 mm.

100

En el caso de ventanas de 2 hojas se
realizaran 4 salidas de aguas, evitando
gue ninguna de ellas coincida en el
centro de la ventana.

100

Colocar deflectores T0O40
en todas las salidas de agua.
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RPT -CANAL1IS -HO

Salidas de agua Marco 9957

En ventanas de 1 hoja, 2 salidas de agua uno
en cada extremo si la anchura de la ventana
es menor que 1000 mm.

15 En el caso de que la anchura sea mayor de

1000 mm habra que realizar una salidad de

aguas suplementaria cada 500 mm.

100

En el caso de ventanas de 2 hojas se
realizaran 4 salidas de aguas, evitando
gue ninguna de ellas coincida en el
centro de la ventana.

100 = = = 100
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RPT -CANAL1IS -HO

Salidas de agua Marco 5958

En ventanas de 1 hoja, 2 salidas de agua uno
en cada extremo si la anchura de la ventana
es menor que 1000 mm.

15 En el caso de que la anchura sea mayor de

1000 mm habra que realizar una salidad de

aguas suplementaria cada 500 mm.

100

En el caso de ventanas de 2 hojas se
realizaran 4 salidas de aguas, evitando
gue ninguna de ellas coincida en el
centro de la ventana.

100 = = = 100




RPT -CANAL1IS -HO

Montaje de Marco 5950

EO81

EO80

EOSO

Sellar los ingletes de los perfiles

*-Los perfiles de marco se ensamblan a 452, con escuadra interior ref. EO80 y exterior ref.
EOB1 y con escuadra exterior fuji en el ala ref. EO90.

*-Los ingletes deben estar sellados en el contorno del espesor de los perfiles a ensamblar,
con sellante o silicona.

*-Colocar los cuatro perfiles que conforman el cuadro a ensamblar, con los ingletes sellados,
las escuadras interiores ref. EO80 y exteriores ref. EO81 posicionadas con los tetones en su
alojamiento y las escuadras fuji de alas ref. EOS0 en su alojamiento .

*-Se dara un apriete [no definitivo), a cada escuadra, manteniendo alineado perfectamente el
inglete, en las cuatro esquinas del cuadro.

Comprobada la alineacion de cada inglete, se da el apriete definitivo a cada escuadra con una
llave allen, *-siempre manualmente y sin forzar el tope de rosca, para impedir deformaciones
en los perfiles y que el inglete se abra.

*-Se limpiara el sellante que sobra en cada union.



RPT -CANAL1IS -HO

Montaje de Marco 5956

EO81

EO80

Sellar los ingletes de los perfiles

*-Los perfiles de marco se ensamblan a 45°, con escuadra interior ref. EO80 y exterior ref.
EOB1 y con escuadra exterior fuji en el ala ref. EO90.

*-Los ingletes deben estar sellados en el contorno del espesor de los perfiles a ensamblar,
con sellante o silicona.

*-Colocar los cuatro perfiles que conforman el cuadro a ensamblar, con los ingletes sellados,
las escuadras interiores ref. EO80 y exteriores ref. EO81 posicionadas con los tetones en su
alojamiento y las escuadras fuji de alas ref. EOS0 en su alojamiento .

*-Se dara un apriete [no definitivo), a cada escuadra, manteniendo alineado perfectamente el
inglete, en las cuatro esquinas del cuadro.

Comprobada la alineacion de cada inglete, se da el apriete definitivo a cada escuadra con una
llave allen, *-siempre manualmente y sin forzar el tope de rosca, para impedir deformaciones
en los perfiles y que el inglete se abra.

*-Se limpiara el sellante que sobra en cada union.



RPT -CANAL1IS -HO

Montaje de Marco 5957

EO81

EO80

EOSO

Sellar los ingletes de los perfiles

*-Los perfiles de marco se ensamblan a 45°, con escuadra interior ref. EO80 y exterior ref.
EOB1 y con escuadra exterior fuji en el ala ref. EO90.

*-Los ingletes deben estar sellados en el contorno del espesor de los perfiles a ensamblar,
con sellante o silicona.

*-Colocar los cuatro perfiles que conforman el cuadro a ensamblar, con los ingletes sellados,
las escuadras interiores ref. EO80 y exteriores ref. EO81 posicionadas con los tetones en su
alojamiento y las escuadras fuji de alas ref. EOS0 en su alojamiento .

*-Se dara un apriete [no definitivo), a cada escuadra, manteniendo alineado perfectamente el
inglete, en las cuatro esquinas del cuadro.

Comprobada la alineacién de cada inglete, se da el apriete definitivo a cada escuadra con una
llave allen, *-siempre manualmente y sin forzar el tope de rosca, para impedir deformaciones
en los perfiles y que el inglete se abra.

*-Se limpiara el sellante que sobra en cada union.



RPT -CANAL1IS -HO

Montaje de Marco 5958

EO81

Sellar los ingletes de los perfiles

*-Los perfiles de marco se ensamblan a 452, con escuadra interior ref. EO80 y exterior ref.
EOB1 y con escuadra exterior fuji en el ala ref. EO90.

*-Los ingletes deben estar sellados en el contorno del espesor de los perfiles a ensamblar,
con sellante o silicona.

*-Colocar los cuatro perfiles que conforman el cuadro a ensamblar, con los ingletes sellados,
las escuadras interiores ref. EO80 y exteriores ref. EO81 posicionadas con los tetones en su
alojamiento y las escuadras fuji de alas ref. EOS0 en su alojamiento .

*-Se dara un apriete [no definitivo), a cada escuadra, manteniendo alineado perfectamente el
inglete, en las cuatro esquinas del cuadro.

Comprobada la alineacion de cada inglete, se da el apriete definitivo a cada escuadra con una
llave allen, *-siempre manualmente y sin forzar el tope de rosca, para impedir deformaciones
en los perfiles y que el inglete se abra.

*-Se limpiara el sellante que sobra en cada union.
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado Travesafio 5954
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado Travesano 5924
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RPT -CANAL1IS -HO

Salidas de agua Travesafno 53954

En el caso de ventanas de 2 hojas se
realizaran 4 salidas de aguas, evitando
gue ninguna de ellas coincida en el
centro de la ventana.

Y
o o
@) @)
<t < 30
1 . .
E 1 Enventanas de 1 hoja, 2 salidas de agua uno
en cada extremo si la anchura de la ventana
< < es menor que 1000 mm.
En el caso de que la anchura sea mayor de
1000 mm habra que realizar una salidad de
aguas suplementaria cada 500 mm.
4l
100

100

= = = 100

Colocar deflectores T040
en todas las salidas de agua.



RPT -CANAL1IS -HO

Salidas de agua Travesario 5924

=30 En ventanas de 1 hoja, 2 salidas de agua uno

en cada extremo si la anchura de la ventana
es menor que 1000 mm.

En el caso de que la anchura sea mayor de
1000 mm habra que realizar una salidad de
aguas suplementaria cada 500 mm.
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En el caso de ventanas de 2 hojas se
realizaran 4 salidas de aguas, evitando
gue ninguna de ellas coincida en el
centro de la ventana.

100 = = = 100

Colocar deflectores T0O40
en todas las salidas de agua.



RPT -CANALIB -HO

Colocacion Travesano 5954

Sellar el contorno del perfil

U008

*-Los ensambles a 90° entre perfiles, se realizan mediante el tope ref. UOO8.

*-La uniones iran siempre sellados, con sellante o silicona, tanto superior como inferiormente.
*-Se limpiara el sellante que sobra en cada unién.

*-Se colocara y apretara el tornillo servido con el tope ref. UOOS.

*-Finalmente sellar el agujero realizado para el tope.



RPT -CANALIB -HO

Colocacion Travesano 5964

Sellar el contorno del perfil

uo0Ss

*-Los ensambles a 90° entre perfiles, se realizan mediante el tope ref. UOOS.

*-La uniones iran siempre sellados, con sellante o silicona, tanto superior como inferiormente.
*-Se limpiara el sellante que sobra en cada unién.

*-Se colocara y apretara el tornillo servido con el tope ref. UOOS.

*-Finalmente sellar el agujero realizado para el tope.



RPT -CANALIB -HO

Sellado Travesano 5954

Sellar el contorno del perfil

*-Una vez colocado en travesafio en su pasicion se sellaran todos los huecos para evitar filtraciones de agua.



RPT -CANALIB -HO

Sellado Travesano 5964

Sellar el contorno del perfil

|
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*-Una vez colocado en travesafio en su posicion se sellaran todos los huecos para evitar filtraciones de agua.



RPT -CANAL1IS -HO

Z 21

Colocacion de junta central

T
*-Las juntas centrales ref. GO91 se cortaran ] Qﬁ
- . . N
a 45°, utilizando para ello tijera de angulos, ]
plantilla o méaquina de corte, para asegurar un Cortar las juntas con
L tijeras de angulos
corte limpio.
G091

*-La union del corte a 45° debe de ir pegada
con pegamento que vulcanice esa union. Se
pegara todo el contorno del corte de las dos
juntas y una vez pegadas se coloca la esquina

en el alojamiento del marco. Nunca se pegara

la unién, con el corte a 45° colocado en su

caja, porque el anclaje de la junta no quedaria

pegado, dando problemas de filtracion de

agua.

Pegar las uniones
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Mecanizado escuadras Hoja 5921
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RPT -CANAL1IS -HO

Montaje de Hoja 5901

EO80

E031

/]

Sellar los ingletes de los perfiles

*-Los perfiles de marco se ensamblan a 452, con escuadra interior ref. EO80 y con
escuadra exterior de alineacion en el ala ref. EO31.

*-Los ingletes deben estar sellados en el contorno del espesor de los perfiles a ensamblar,
con sellante o silicona.

*-Colocar los cuatro perfiles que conforman el cuadro a ensamblar, con los ingletes sellados,
las escuadras interiores ref. EO80 posicionadas con los tetones en su alojamiento y las
escuadras de alineacion de alas ref. EO31 en su alojamiento .

*-Se dara un apriete [no definitivo), a cada escuadra, manteniendo alineado perfectamente el
inglete, en las cuatro esquinas del cuadro.

Comprobada la alineacion de cada inglete, se da el apriete definitivo a cada escuadra con una
llave allen, *-siempre manualmente y sin forzar el tope de rosca, para impedir deformaciones
en los perfiles y que el inglete se abra.

*-Se limpiara el sellante que sobra en cada union.



Cortar las juntas con
tijeras de angulos

G049

Pegar las uniones

<Y

Pegar las uniones

G098

*-La junta interior ref. G049 colocara
perimetalmente sin cortar en las esquinas, la
union de la goma se realizara en la parte
superior, se utilizara para el corte una tijera,

para asegurar un corte limpio.

*-La unién debe de ir pegada con pegamento
qgue vulcanice esa union. Se pegara todo el
contorno del corte de las dos juntas y una vez

pegadas se colocara en su posicion .

RPT -CANAL1IS -HO

Colocacion juntas

*La junta de acristalar HO ref. GOS8 se
colocarad cortando a 45° las esquinas, se
utilizara para el corte tijera de angulos,
plantilla o méaquina, para asegurar un corte

limpio.

*-La union debe de ir pegada con pegamento
gue vulcanice esa union. Se pegara todo el
contorno del corte de las dos juntas y una vez

pegadas se colocara .



RPT -CANAL1IS -HO

Montaje tornillo de refuerzo hoja 59571

A A

*-Cuando la hoja tenga un peso superior a 80 kg se deberéa colocar los tornillos de refuerzo
DIN 7982 2.9 x 19 tal y como se indican en el plano.



RPT -CANALIB -HO

Colocacion de junquillo coextrusion U080

Sellar los ingletes del junquillo

U080

*-El corte del junquillo ref. U080 sera a 45°.
*-El junquillo ref UOBO debe quedar ajustado en el inglete para evitar la entrada de agua.
*-Sellar los ingletes de los junquillos, para evitar la entrada de aguas.



RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado junquillo coextrusion U080

30

U080

|| 30

*-Se debe realizar un corte a la burbuja del junquillo de coextrusion ref. UO80 para realizar la
descompresion de la cdmara y que esta pueda evacuar el agua por las salidas realizadas en
el marco.
*-El corte sera de unos 30 mm y se realizara en la parte superior de la hoja, y centrado en la
anchura.




RPT -CANAL1IS -HO

Colocacién tapas en inversor 9952

inversora.

KOB7/

? Atornillar el tapon a la tapa

Cortar las juntas con
tijeras de angulos

Juego de tampones inversores

Pegar la tapa al
perfil

Abrir el desague inferior indicado

. en la tapa, utilizando un cuter
Atornillar el tapoén a la tapa

inversora. %




RPT -CANALIB -HO

Sellado inversor hoja

*-Sellar verticalmente el encuentro entre hoja e inversor

Sellar los ingletes de los perfiles

*-Sellar el tapén a la hoja pasiva.

]
DELTA 66 RPT C16 HO

€0 -




*-El posicionamiento de la inversora debe
guedar enrasada y coplanaria a la hoja
pasiva. Para asegurar la alineacién, se sujeta
la inversora con unos sargentos que
inmovilicen la unién mientras se atornilla.

*-Cuando la inversora esté alineada con la
hoja pasiva, se atornillara cada 250 mm. Se
taladrard la inversora para facilitar el
atornillado.

RPT -CANAL1IS -HO

Colocacion inversor 5902

250




RPT -CANAL1IS -HO

Colocacion tapeta inversor 5952

*-Realizar taladros de @4 mm para la fijacién de la tapeta al cuerpo inversor. Realizar dos de estos taladros

cercanos a los extremos y el resta cada 250 mm.

< =

*-Con la hoja pasiva acristalada se procede a colocar la tapeta, se inclina para que entre la tapeta sobre el

alojamiento del inversor.

<
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L e

*-Se atornilla la tapeta utilizando los mecanizados realizados, asegurandonos de que la tapeta esta en su

posicion, empujar hacia abajo. Tornillos de 3.5 x 15 mm.
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado bisagras superior 33950
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.
*-Se deben taladrar los 6 agujeros, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado bisagras inferior 5950
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.

*-Se deben taladrar los 6 agujeras, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.
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Mecanizado bisagras superior 9956
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.

*-Se deben taladrar los 6 agujeros, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.
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RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado bisagras inferior 5956
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.
*-Se deben taladrar los 6 agujeras, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.
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Mecanizado bisagras superior 9957
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.

*-Se deben taladrar los 6 agujeros, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.
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Mecanizado bisagras inferior 3957
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.

*-Se deben taladrar los 6 agujeras, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.




RPT -CANAL1IS -HO

Mecanizado bisagras superior 3958
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.
*-Se deben taladrar los 6 agujeros, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.
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Mecanizado bisagras inferior 5958
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*-Existen plantillas para la realizacion
de los taladros.

*-Se deben taladrar los 6 agujeras, NO
UTILIZAR TORNILLOS
AUTOTALADRANTES DIRECTAMENTE.




RPT -CANAL1IS -HO

et
o> o
S S C>O<§>
=¥(<=> < =
(=) = -
= R —
(- C=_
<
()
(=) 0
0
_
—_—

= <= =
<§> [
(=
D (-
TS - = &> S
=) [ [t P s
[ o o P
U
= |
/ 2 0 0

OPERACIONES 1381:

Fijacion de 4

T de unién

Desague de camara
Desague de carril
Escuadra de teton 10
Escuadra de teton 7
Desague de condensacion

NOO~OLD=
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1381 OPERACION 1: FIJACION DE 4

=
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DERECHA E IZQUIERDA

=]

16,25

4.4

REFERENCIAS:
9951
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1381 OPERACION 2: T DE UNION

I

DERECHA E IZQUIERDA

REFERENCIAS:
9904
2924
5954
5964

10,6
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1381 OPERACION 3: DESAGUE DE CAMARA
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3 DERECHA E IZQUIERDA

REFERENCIAS:
5907
2908
5957
5958
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1381 OPERACION 4: DESAGUE DE CARRIL
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REFERENCIAS:
5900
2906
5920
5950
o956
5904
2924
5954
2964

a4 25,2
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1381 OPERACION 5: ESCUADRA DE TETON 10
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REFERENCIAS:
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1381 OPERACION B: ESCUADRA TETON 7

20

REFERENCIAS:
5900
2906
5907
5908
2920
5950
2956
5957
o958
93901
5921
2928
9951

\

32,8

16,3
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Z Mira o

1381 OPERACION 7: DESAGUE DE CONDENSACION

REFERENCIAS:
5907
2908
5957
5958




OPERACIONES 1391:

1. A Compas para G.U.
B Compas para Winhouse
C Compas para Maco

2. Cajeado Manilla

3. Multipunto manual
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1391A OPERACION 1: COMPAS PARA G.U.
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1391 B OPERACION 1: COMPAS PARA WINHOUSE
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REFERENCIAS:

I:I 5900

L/ 5906

2907
5908
2920
5950

20

2,5

80
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1391 C OPERACION 1: COMPAS PARA MACO

REFERENCIAS:

5900
——7 5906
5907
5908
5920
5950

N — 5956
\@\ 5957

5958

S &
a

14

42
28

56
o}

70
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1391 OPERACION 2: CAJEADO MANILLA

64

[T mﬂglzﬂ: 4'5
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SUPLEMENTO o

REFERENCIAS:
9301
5921
5928
5951
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1391 OPERACION 3: MULTIPUNTO MANUAL

1

MARCAS PARA
TALADRAR FUERA,
MANUALMENTE

REFERENCIAS:
5901
9921
5928
5951
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C/ NOGAL, 14 POLI AL LOS HUERTECILLOS
28350 S (MADRID)
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