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1.Corte de los perfiles

1.1 Calces de apoyo

Con el fin de obtener cortes uniformes en
los ingletes del perfil, se deben utilizar los
calzos de Nylon fabricados para cada serie
de perfiles (1),apoyando la cara interior del
perfil en la bancada de la maquina (2)

1.2 Comprobacion de los cortes

Para tener la certeza de que los cortes a
inglete estan bien realizados ,en cuanto

a perpendicularidad entre la caray el
tubular de la escuadra, podemos poner
una regla en la cara interior de los

perfiles que apoye sobre los dos perfiles
que forman la escuadra (Ver Figura 2)

y observar que no queden espacios ni
huecos vistos al trasluz,entre laregla y los
perfiles.



2.Mecanizado de los perfiles

2.1 Troquel

necesarios para la construccion de una

La gran mayoria de los mecanizados [
ventana praticable, se realizan con ﬁ E

el troquel multiserie XXXX, disefado —
especificamente para las series
practicables de CODALMHA. - -

3 Operaciones de mecanizado.
3.1 Cajeado de cremona (todas las series)
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3.3 Cajeado salida de aguas, con suplemento (Series Delta 45 RPT,
Delta 40y Delta 45)
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3.4 Cajeado salida de aguas,sin suplemento D (Para las
series Delta 61HO, Delta 65)
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3.5 Punzonado para escuadras en marcos y hojas, solo salida tetén.
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3.6 Punzonado para escuadras en marcos y hojas, con salida tetony
ranura para acceso al tornillo.
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3.7 Punzonado para escuadras en marcos y hojas para puertas, solo salida
teton.
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3.8 Punzonado para escuadras en marcos y hojas para puertas, con
salida tetén y ranura para acceso al tornillo.
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3.9 Punzonado de alojamiento de tornillo de apriete para travesanos y
montantes.
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2.2 Mecanizados Serie DELTA 61 RPT Hoja Oculta
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Operacidon 7 Mecanizado de es-
cuadras
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5 Colocacion de gomas en las hojas

Colocar la goma cortavientos interior de burbuja antes de ensamblar
la hoja . Si la goma es de apriete se puede colocar después de
ensamblada.

a2

Goma de Hoja




6 Ensamblado de hojas y marcos.

Sellado con pegamento

E031

Se aconseja realizar el mecanizado completo
(Tetdon y ranura) en los perfiles verticales
de marco y en los perfiles horizontales de
hoja. Es muy importante sellar los ingletes
aplicando silicona neutra o pegamentos
especiales para carpinteria de aluminio.

Sellado con pegamento

EO045

E020




7 Unidn del perfil inversor y la hoja pasiva.

Tapon inversor

Hoja pasiva

Pegamento no rigido

Antes de colocar los tapones en el perfil inversor, aplicar el mismo pegamento de
sellado que utilizamos en los ingletes.

Colocar la goma junta central en el perfil inversor y pegarla en sus extremos a los
tapones. Después atornillaremos el perfil inversor a la hoja pasiva.

Pegar los extremos
delajunta central a
los tapones Aplicar pegamento

Sellado de silicona —\

10



8 Colocacion de la junta central en el marco.

En primer lugar se deben colocar los angulos vulcanizados en las esquinas del marco
y después los tramos verticales y horizontales, pegando sus extremos a los angulos
mediante adhesivo de cianocrilato especial para gomas.

No se debe colocar goma exterior en el marco, para permitir que el aire circule por
la cdmara exterior, ayudando asi a la junta central a presionar sobre su apoyo en la
hoja, y facilitando la salida de aguas.

SECCION TIPO NO COLOCAR GOMA

SELLADO EXTERIOR
DEL VIDRIO

| JUNTA DE ACRISTALAR
INTERIOR

11



9 Mecanizado de travesanos.

Para realizar la unién de travesainos con
marcos, hojas y montantes, se debe
proceder a un mecanizado en sus dos
extremos. Dicho mecanizado se realiza
mediante una maquina retestadora con
la fresa correspondiente a la serie.

1965 | 19 975 |68

10 Union de travesanos a testa.

Para la union a testa de los travesaios

con marcos y hojas se utilizan topes de
aluminio (1) estos topes se fijan mediante
un tornillo de presion al marco,hoja o
travesaino para después introducir el perfil
mecanizado (2) y fijarlo con el tornillo (3).
Antes de proceder al montaje, aplicaremos
un corddn de silicona para evitar
filtraciones de agua.




11 Colocacién de guias y solapas.

Se aplicara un cordén de silicona sobre la guia y se procedera a su
montaje, atornillandola al marco, en el caso de guias con gusanillo se
atornillard también desde la parte inferior de la alargadera.

[ — =)

Aplicar cordén
de Silicona

Se aplicard un cordén de silicona sobre la solapa y se procederd a su
montaje, atornilldndola al marco.

Aplicar cordén
de Silicona

12 Colocacién de cajon de persiana

Colocaremos el cajén monoblock sobre el conjunto de la ventana,
atornillandolo desde la parte superior. Una vez colocado daremos un
cordon de silicona en la junta interior con el marco.

gjl 3 |:-:¢

Atornillar
al Marco

Aplicar cordén
de Silicona
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13 Acristalado

Para un correcto fucionamiento de los sitemas de carpinteria, es fun
damental calzar los vidrios de forma adecuada a la tipologia de la
ventana, lo que hace que el peso de la hoja se transmita a las bisagras
de la forma mas favorable.

Se recomienda seguir las indicaciones de la Norma: -

UNE 85-222: Acristalamiento y métodos de montaje.

Calzo perimetral C,

NI

C1: Calzo de apoygq es el calzo principal y debe transmitir el peso
del vidrio al bastidor, con el objeto de que se produzca la minima de
formacion sobre el bastidor.

C2: Calzo de posicionamientadeben asegurar el posicionamiento
del vidrio dentro de su plano, teniendo la funcién de evitar el despla
zamiento de éste en las maniobras de las ventanas.

A continuaciéon podemos ver la posicion de los calces en funcion de
las distintas tipologias:
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Deben existir juntas elasticds entre el vidrio y los perfiles de aluminio
que permitan la libre dilatacion de ambos materiales, con el fin de evi
tar la rotura del vidrio. Para ello, sellaremos el vidrio exteriormente
con silicona, de forma que esta separe el vidrio del aluminio al menos
2 mm.y evite ademas la entrada de agua, asegurando la estanqueidad.
Interiormente y para evitar el contacto del junquillo con el vidrio,
colocaremos una junta de acristalamiento interior.

SELLADO EXTERIOR
DEL VIDRIO

N

JUNTA DE ACRISTALAR
_INTERIOR

/]
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13 Montaje del herraje

RIBANTA 5 DE SAVIO



N JANV/0O
RIBANTA 5

CAMPO DE APLICACION
@ Puede ser utilizado con un espesor méximo del cristal de mm 50
Puede ser utilizado con el espesor maximo del cristal
indicado (ey. mm 20)
No leC“tab'e del cristal b tonid s o de ai Oscilo-batiente Maniobra Tradicional
ota: en los espesores del cristal no se ha tenido en cuenta la cdmara de aire. para perfiles a Camara Unificada y NC International
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MECANIZADOS PARA LA HOJA MOVIL (Derecha)
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Recortar la goma
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Recortar la goma batiente de hoja

3200.950

140 Kg

170 Kg

3200.951
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EMPLAZAMIENTO DE LOS ACCESORIOS SOBRE EL MARCO
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Plantilla de emplazamiento de los accesorios sobre el marco fijo

Con fulcro vertica i )
Fulcro con angulo de reenvio

3200.952

3200952

Espacio ocupado por las bisagras inferiores sobre el marco
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Taladrado de marco para la colocacion de las bisagras.

-Taladrar a @ 4.2 mm. En el caso de tener que taladrar la escuadra, extender el agujero a @ 4.5 mm con una profundidad por lo menos de 15 mm vy lubrificar.

170 Kg

TEl

110/140 Kg

Montaje de las bisagras en el marco (derecho)

170 Kg

140 Kg

110 Kg







Secuencia de montaje

-Colocaciéon de los componentes



3) 360<L<509




3a) @_@W




6) Con fulcro vertical




8) Solo para 8 puntos de cierre (L>1400 mm)

Desbloqueo del giro de cremona.




- Microventilacion
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Para la microventilaciéon, con la cremona en posicion de batiente, desplazar un poco la hoja y girar la

cremona hasta que se bloque sobre el cerradero regulable superior.



Esquema de las pletinas

L>=1200

H A | C L B [D
360 [+ 509 | X /
/ 510 |=| 794 | X /
795 [+ 944 | 250 | /
945 | +]1144] 400 | /
1145|+]11
600 5 99] 600 | /
1200 +|1344] 600 | /
1345]+]1544| 800
800 400
1545|+11700]1000
1000
1200

X= en dotacidén /= no prevista

N JANV/0O
RIBANTA 5

Descripcion / Art. / Art. / Art. | Pz. / Pcs. / Pz.
mm / Art. / Céd. / | Pz./Stck./Szt./
Art. / ApT. K-BO

250 3205/25 100

400 3205/40 100

600 3205/60 100

Measure of the transmission rod / 800 3205/80 100

1000 3205/100 100

Pletina de transmision. Medida/ 1200 3205/120 100

1400 3205/140 100

1600 3205/160 50

1800 3205/180 50

2000 3205/200 50

2200 3205/220 50




Emplazamiento del cerradero regulable sobre el marco fijo (dro.)

L-172

- Utilizable sélo con los compases corto y estandar

ApT. 3200.805R/.805L

A
\
51 52 53 54 55 se\=L1
O Cn. LI (I T I K R
vnlngt bbb oo bbbl

B
430 [+]| 584 X
585 |[+| 849 X

X= en dotacion

abertura.

Los accesorios indicados en este plan de montaje funcionan correctamente solo si la
ventana ha sido montada sin obstaculos que impiden la abertura completa de la hoja
(180°). Si esto no se puede, entonces se aconseja utilizar un compas limitador de

89010897 - REV.0 - 005098

Regulaciones realizables

170 Kg
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